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burkert

istruzioni sull’uso tipo 406

Osservare assolutamente le Istruzionl
glo e I'iso. Inoitre tenere in consid
zionl concrete di implego e ris
potenza deil'apparecchio in base al foglio dei dati
tecnicl. Queste istruzioni, che vanno osservate dal-
{'utente, sono la premessa per un funzionamento
perfetto di lunga durata.

Construzione

Vaivola elettromagnetica prepilotata a 2/2 vie con
servopistone e molia di chiusura, chiusa nella posi-
zione di riposo DN 13-40. Valvola pilota con bobina
inserita, ermetizzata con il coperchio tramite una
rondella sottile di PTFE. DN 32,40: valvola pilota con
guarnizione metallica verso il corpo.

Fluidi

Soprattutto vapore acqueo e altri fluidi gassosi o
liquidi, esenti da olio 0 da grasso, che non attaccano
la carcassa e il materiale per guarnizioni sulla sede
di pilotaggio e sulla sede principale. Il materiale per
guarnizione & contrassegnato sulla targhetta di
identificazione dietro ia larghezza nominale (E =
PTFE sulla, sede grafite, temperatura del fluido max.
186°C7 A = EPDM sulia sada & otamie e, 136°C).
Osservare Il campo di pressione ammesso, diffe-
renza di pressione minima 1 bar.

Montaggio

Prima del montaggio pulire le tubazioni da impurita
(residui della saldatura, perle di saldatura, trucioli di
metallo, materiale per guarnizioni. Come materiale
per guarnizioni piegare il nastro in PTFE. Osservare
la direzione del flusso (freccla). Posizione di- mon-
taggio a piacere, preferiblimente con il sistema
magnetico rivolto verso I'atto in modo che i sedimenti
non si depositino nel sistema (durata piu lunga). Alli-
neare é sostenere la tubazione, non deformare il
corpo della valvola.

Attenzione: awvitando i raccordi non far leva sulla
valvola.

Collegamento elettrico

Rispettare la tensione e il tipo di corrente in base atla
targhetta del tipo, tolleranza della tensione + 10%.
Collegamento tramite cavo al silicone incorporato
durante la colata o linguette ad innesto (ISO 4400/
DIN 43 650) e presa apparecchio Birkert, inserto
rotabile di 4x90°, coppia di serraggio della vite 1 Nm.

Parti di ricambio

Per la serie delle parti di ricambio vedi il disegno.
Serie parti soggette ad usura (406): smontare la
parte superiore della valvola dopo aver svitato le viti
a testa cilindrica. Sostituire le parti. Guarnizione del
‘oro di comando: grafite e bussola - distanziale.
Durante il fissaggio della parte superiore della val-
vola serrare le viti a testa cilindrica in modo uniforme
a croce a passl successivi.

Coppie di serraggio DN 13: 3 Nm, DN-20: 6 Nm, DN
25: 9 Nm, DN 32, 40: 9 Nm.

DN 13, 20, 25: serie bobine (253) e serie parti sog-
gette ad usura (253): allentare il dado esagonale e
smontare la bobina. Allentare 4 viti della piastra di
fissaggio (M4x8). Sostituire le parti coppia di spunto
dell'innesto esagonale mass. 4 Nm.

Non danneggiare la sede e la superficie di tenuta.
Coppla di serraggio delle viti di fissaggio: 2 Nm.
DN 32, 40: serie bobine (255) e serie parti soggette
ad usura (255): allentare il dado esagonale e smon-
tare la bobina. Allentare il tubo ad avvitamento cen-
trale. Sostituire le parti. Non danneggiare la sede e le
superfici di tenuta. Coppla di serraggio del tubo: 80
Nm.

Disturbi

Controllare il collegamento, la pressione di esercizio
e la tensione. Se il nucleo magnetico non viene atti-
rato: corto circulto o interruzione della bobina,
nucleo ovano del nucleo imbrattato. Un nucleo bloc-
cato o una bobina senza nucleo (non inserito) pro-
voca il, surriscaldamento della bobina in caso
d’esercizio con tensione alternata. La bobina a cor-
rente alternata senza nucleo (non ingerito) brucia in
poco tempo. |l servopistone deve scorrere in modo
libero; i fori di pilotaggio nel pistone, carcassa e
coperchio non devono essere otturati.

na monterings- och driftinstruktion bdr absolut
beaktas. Ta aven hansyn till konkreta anvandnings-
villkor och donets kapacitet enligt datablad. Om
anvandaren fOljer dessa Iinstruktioner garanteras
felfri funktion och lang livslangd.

Konstruktion:

Forstyrd 2/2-vigars magnetventii med servokolv
och stangfjader, som ar sluten | vilotdge DN 13-40.
Servoventil med tt spole, titad mot locket med
hjalp av en tunn PTFE-bricka. DN 32,40: Pilotventilen
&r metalliskt avtatad mot huset.

Tryckmedel:

Huvudsakligen vattenanga och andra gasformiga
eller flytande medel som &r olje- och fettfria och som
Inte angriper huset eller tatningsmaterialet dar for-
styrningen sitter eller vid huvudsatet. TAtningsmate-
rialet ar angivet pa typskylten efter nominaldiame-
tern(E = sétestétning av PTFE, kolvringar av grafit,
max 180°C tryckmedelstemperatur; A=sétestatning
av EPDM, kolvringar av grafit, nax 135°C). Observera
tillatet tryckomrade, minsta tryckskillnad 1 bar.

Montering:

Rangdx fOrst ledningarna fran smuts (I0drester,
svetsmaterial, metalispd tatningsmateriaf). Anvand
PTFE-band som tatningsmaterial. Observera pilen
for stromningsriktningen. Monteringsi&get ar valfritt,
men magnetsystemet bor helst visa uppat, sa att
sjunkande &mnen inte kan avlagras i systemet (=
okad livslangd). Stéd och ratain rérledningen och se
till att det inte uppstar spénningar i ventilens hus.
Observera: Anvaind inte. spolen som havarm vid
inskruvandet.

Elektrisk anslutning:

Observera spanning och strdmtyp enligt typskylten.
Spanningstolerans + 10%. Ansluts med en ingjuten
silikonledning eller stickproppsfésten (ISO 4400/
DIN 43 650) samt med Birkert apparatuttag; insat-
sen kan vridas 4 x 90°, skruvens atdragningsmo-
ment=1 Nm.

Reservdelar

For reservdelar se ritning.

Slitdetaljsats (406): ta bort ventilens dvre del sedan
cylinderskruvarna lossats. Byt ut detaljerna. Pilot-
ventilens sétestatning och spénnhylsans tatnings-
skiva: grafit-blandad PTFE. Dra fast cylinderskru-
varna vid atermontering av ventilens dvre del jamnt
och korsvis i flera steg.

Atdragningsmoment DN 13: 3 Nm, DN 20: 6 Nm, DN
25: 9 Nm, DN 32, 40: 9 Nm.

DN 13, 20, 25: spolsats (253) och slitdetaljsats (253):
lossa sexkantmuttern och ta bort spolen. Lossa
féstplattans fyra skruvar (M4x8). Byt detaljerna. Vrid
momentet for sexkantmutter max. 4 Nm.

Se till att ventilsatet och tatningsytan inte skadas.
Fastskruvarnas atdragningsmoment &r 2 Nm.

DN 32, 40: spolsats (255) och slitdetaljsats (255):
lossa sexkantmuttern och ta bort spolen. Lossa roret
som inskruvats i centrum. Byt detaljerna. Se till att
ventilsatet och tAtningsytan inte skadas. Atdrag-
ningsmomentet for réret &r 80 Nm.

Driftstérningar:

Kontrollera anslutningar, arbetstryck och spéan-
ningen. Magnetkdrnan drar inte: kortslutning eller
spolbrytning, kérnan eller karnutrymmet &r ned-
smutsat. Om ké&rnan sitter fast eller saknas.helt blir
spolen vid véxelspénning Overhettad. En véaxel-
stromspole utan kérna (ej insatt) blir dverhettad inom
kort tid vid anslutning till nominalspanning. Servo-
kolven maste [0pa fritt; forstyrningsborrhélen i kol-
ven, huset och locket féar inte vara tilltappta.





